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(3) Druckwerzylinder und abgekantete Druckform zum Befestigen auf dem Druckzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine 

@ Die Erfindung bezieht sich auf einen Druckwerkzylinder 
und eine darauf befestigbare, biegsame Druckform mit 
abgekanteten Enden fur eine Rotationsdruckmaschine. 
An den abgekanteten Enden der Druckform sind Befesti- 
gungslaschen vorgesehen, die sich in das Innere von 
Spannkanalabschnitten erstrecken, wobei sich zwischen 
den Befestigungslaschen der Druckform an Druckform- 
vorderkante und an Druckformhinterkante atternierend 
gegenuberliegende Stege befinden, Auf der Umfangsfla- 
che (2) sind eine Mehrzahl vonTaschen (9) vorgesehen, in 
welche Befestigungslaschen (18, 19) der Druckform (13) 
eingreifen. Zwischen den Befestigungslaschen (18, 19) 
sind Stege (20, 21, 22, 23, 24) an Druckformvorderkante 
(16) und an Druckformhinterkante (17) vorgesehen, die 
auf voneinander verschiedenen Mantellinien (31, 32) des 
s Druckwerkzylinders (1) enden. 
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Druck- 
werkzyUnder und eine abgekantete Druckform zum Befesti- 
gen auf dem Druckformzy Under einer Rotationsdruckma- 5 
schine 

Aus dem Stande der Technik, EP 0 445 645 Al ist ein 
Druckwerkzy Under bekannt, der mit einem achsparallelen, 
schmalen Zylinderkanal zur Aufnahme der Gummituch- 
odcr Druckplattcncndcn vcrschcn ist. Es ist cin Fiillstiick 10 
zum Uberbrucken der Kanaloffnung vorgesehen, derart, daB 
beim Uberrollen der ZyUnderkanale von zwei miteinander 
zusammenwirkenden Zylindern Schwingungen derselben 
vermieden werden. Das Fullstiick stiitzt sich beiderseits der 
Kanaloffnung auf dem Gummituch oder der Druckplatte ab. 15 
Es besteht aus elastischem Material und uberragt mit seiner 
auBeren Kontur den Zylinderdurchmesser. Das Fullstiick 
weist ferner einen federnden Ansatz auf, der sich radial nach 
innen in den Kanal erstreckt und Liber dessen Federkraft ver- 
bleibt das Fullstiick in Anlage an dem Gummituch oder der 20 
Druckplatte. 

EP 0 430 006 A2 offenbart einen Druckwerkzylinder fur 
Rotadonsdruckmaschinen. Auf dem Boden des Zylinderka- 
nals ist ein Kanalsteg angeordnet und uber eine Befesti- 
gungseinrichtung im Zylinderkanal losbar befestigt. Der 25 
Kanalsteg ist hohenmaBig so beschaffen, daB die Kanalstege 
zweier zusammenwirkender Zy Under aufeinandertreffen. 
Der Kanalsteg ist als PlaLte ausgebildet und durch in Langs- 
richtung verlaufende Schlitze in einzelne Zonen unterteilt. 
Den Zonen sind Langsschlitze zugeordnet, die beim Aufein- 30 
andcrtrcffcn zwcicr Kanalstege cin clastisches Zuruckfcdcrn 
der auBeren Kontur des Kanalsteges ermoglichen. 

EP0 697 286A1 bezieht sich auf eine biegsame Platte 
mit abgekanteten Enden zum Befestigen auf einem Zylinder 
einer Rotationsdruckmaschine. Die abgekanteten Enden 35 
sind jeweils mit kammartig angeordneten Befestigungsla- 
schen versehen, wobei zwischen den Befestigungslaschen 
altemierend Aussparungen vorgesehen sind. An einem Ende 
der Platte von einer Biegelinie der Befestigungslaschen aus- 
gehend, erstrecken sich diese in die Platte hinein. An einem 40 
zweiten Endc der Platte sind zwischen den Befestigungsla- 
schen uber die Biegelinie der Befestigungslaschen hinaus 
sich fortsetzende Zungen vorgesehen, wobei Zungen und 
Einschnitte derart aufeinander angepaBt sind, daB im befe- 
stigten Zustand Zungen und Einschnitte verzahnungsmaBig 45 
ineinandergreifend angeordnet sind. Die Lange der Zungen 
ist rnindestens so lang, daB die Zungen die axiale Offnung 
einer Breite einer Mantelflache des Zylinders rnindestens 
iiberdecken, Ein Oflnungswinkel der Befestigungslaschen 
am Druckende und ein Offnungswinkel der Befestigungsla- 50 
schen am Druckanfang sind als Supplementwinkel ausgebil- 
det. 

EP0 699 531 A 1 bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Befestigen von biegsamen Platten mit abgekanteten Enden 
auf einem Zylinder einer Rotationsdruckmaschine. 55 

Bei dieser Konfigurat.ion sind an den abgekanteten Enden 
der Druckplatten kammartig angeordnete Befesdgungsla- 
schen vorgesehen, die ansonsten geschlossene Mantelflache 
des Zylinders ist mit einer Mehrzahl sich in axialer Richtung 
angeordneter, schmaler Taschen versehen, die sich von der 60 
Mantelflache aus in das Innere des Zylinders erstrecken. Die 
Breite der Taschen ist groBer als die Dicke der Druckplatten. 

Das der im folgenden vorgeschlagenen Losung zugrunde- 
liegende technische Problem liegt darin, Schwingungsanre- 
gungen fur Drue kwerkszy Under in Druckwerken von Rota- 65 
tionsdruckrnaschinen mogiichst zu vermeiden, urn hohere 
Druckgeschwindigkeiten verbunden mit besseren Drucker- 
gebnissen zu erzielen. Die Schwingungen konnen dazu fuh- 



ren, die zwischen den^Beinander zusammenarbeitenden 
Druckwerkzylindern herrschenden Andruckkrafte erheblich 
herabzusetzen, so daB die Bedingungen fur die Farbubertra- 
gung sich rapide verse hlechtern und es zur Streifenbildung 
im Druck komrnt. 

Um die Schwingungsanregungen im Druckwerk zu ver- 
ringem, ist man dazu ubergegangen, auf dem Gummituch- 
zylinder kanallose Gummituchsleeves aufzubringen, wie sie 
aus EP0 421 145 A2 und EP0 514 344 Bl bekannt sind. 
Somit ist die Schwingungsanrcgung durch den Gummituch- 
zy Under durch das Verschwinden des Kanales an diesem 
entfallen. Bei der Verwendung ebener, endUcher Druckplat- 
ten ist es erforderlich, an den Plattenzylindern Spannein- 
richtungen vorzusehen, um die endlichen Druckplatten auf 
deren Um fangs fl ache zu befestigen. Um die Schwingungs- 
anregungen durch die an den DruckplattenzyUndern verblei- 
benden Spannkanale zu minimieren, wurden die Kanale zur 
Aufnahme der Spanneinrichtungen immer weiter reduziert 
und die Ubergange zwischen den einander gegenuberiiegen- 
den Enden deren Umfang des Druckwerkzylinder befestig- 
ten Druckform verbessert. 

Angesichts des aufgezeigten Standes der Technik und 
dem technischen Hintergrund Uegt der Erfindung die Auf- 
gabe zugrunde, einerseits Spanneinrichtungen beizubehal- 
ten die die Verwendung automatischer Druckplattenzufuhr- 
systeme zum Wechsel der Druckplatten am Druckwerkzy- 
linder ermoglichen, andererseits bei endUchen Druckplatten 
auftrelende Ubergange zwischen Vorder- und Hinterkante 
der Platte weiter zu verbessern. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe gemaB der Merk- 
malc des Patcntanspruchcs 1 gclost. 

Der mit der erfindungsgemaBen Losung einhergehende 
Vorteil ist darin zu sehen, daB nunmehr die Bereiche, in de- 
nen Vorder- und Hinterkante der Druckplatte am Umfang 
des Plattenzylinders aneinanderstoBen, nicht mehr auf einer 
gedachten Mantellinie des DruckwerkzyUnders liegen, son- 
dern die durch die StoBsteUen erzwungene Unstetigkeits- 
stelle, also die schwingungsanregende StorsteUe, auf einen 
groBeren Bereich auf der Umfangsflache des Zylinders auf- 
geteilt ist. Demzufolge ist die die Schwingungen anregende 
StorgroBc cntschcidcnd herabgesctzt. Dadurch wiedcrum 
laBt sich die Pressung zwischen den miteinander zusammen- 
arbeitenden Oberflachen des Zylinders aufrechterhalten, so 
daB hohere Geschwindigkeiten und eine konstant hohe 
Druckqualitat erzielbar sind. 

Tn besonders vorteil hafter Ausfuhrung der Erfindung ar- 
beitet der erfindungsgemaBe Druckzylinder versehen mit ei- 
ner erfindungsgemaBen Druckform mit einem kanallosen 
Guiiiiiiituchzylinder zusaimnen, auf dessen Umfang eine 
kontinuierliche Gummituchhulse aufgebracht ist. Bei dieser 
fehlt per definitionem eine Unstetigkeitsstelle in Form eines 
Kanals. Bei der erfindungsgemaBen Druckform sind zwi- 
schen den Taschen zur Befestigung der Druckform Stiitzfla- 
chen in Form von Stegen angeordnet, wobei die Stege alter- 
nierend auf voneinander verschiedenen ManteUinien der 
Umfangsflache des DruckwerkzyUnders enden. Die Stege 
konnen mit korrespondierenden Einschnitten an Druck- 
formvorder- bzw. Druckformhinterkante zusammenwirken 
und liegen iiber den Materi alb riicken zwischen den Taschen 
zur Aufnahme der Befestigungslaschen der Druckform. Die 
StoBsteUen weisen einen Abstand zwischen 0,1 und 0,2 mm 
auf, wobei die Schwingungsanregung umso giinstiger aus- 
fallt, je kleiner der Spalt an der StoBsteUe gehalten werden 
kann. 

In vorteilhafter Weise werden beim Spannen der Druck- 
form die Stiitzflachen, also die Stege und die korrespondie- 
renden Einschnitte ineinander geschoben, wodurch gleich- 
zeidg eine Befestigung der Druckform in den Taschen als 
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auch die Bildung einer weites^^^id geschlossenen Ober- 
flache der Druckform erzielbar ist. Die Taschen verlaufen 
geneigt in das Innere des Druckwerkzylinders, wobei eine 
Seiten flache der Tasche eine Anlageflache fur eine Befesti- 
gungslasche der Druckform vorderkante bildet. Bei federn- 5 
der Anstellung der Druckformvorderkante an die Oberflache 
des Druckwerkzylinders mittels eines automatischen Plat- 
ten wechslers, schnappt die Vorderkante automatisch in die 
Tasche ein, in welcher nach erfolgter Urndrehung des Zylin- 
dcrs auch die Druckformhintcrkantc klcmmbar ist. 10 

In einem Druckwerk mit vorstehend beschriebener 
Druckform samt Druckwerkzylinder und einem kanallosen 
Gummituchzylinder mit auswechselbarer Hiilse sind am 
Druckwerkzylinder Stiitzbereiche ausgebildet, auf denen 
sich die beschriehenen Stiitzflachen die Stege, am Umfang 15 
des Druckwerkzylinders abstUtzen. 

Anhand einer Zeichnung sei die Erfindung nachstehenden 
Detail erlautert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 einen Druckplattenzylinder in perspektivischer 20 
Draufsicht mit am Umfang angeordneten nebeneinanderlie- 
genden Taschen, 

Fig. 2 einen vergroBerten Teilausschnitt aus der Darstel- 
lung gemaB Fig. 2, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Druckplattenzylinder 25 
im Bereich einer Tasche zur Aufnahme der Befestigungsla- 
schen der Druckform, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch den Druckplattenzylinder 
im Bereich einer Materialbriicke zwischen zwei Taschen, 

Fig. 5 eine perspektivische Draufsicht auf einen Druck- 30 
plattcnzylindcr mit Im Spannbcrcich ancinandcrgrcnzcndcn 
Zungen und Einschnitten einer Druckform mit abgekanteten 
Enden, und 

Fig. 6 einen vergroBert dargestellten Ausschnitt der Fig. 
5, die rechte Stirnseite des Druckplattenzylinders mit darauf 35 
befestigter Druckplatte wiedergebend. 

In der Darstellung gemaB Fig. 1 ist in vereinfachter Dar- 
stellung ein erfindung sgemaBer Druckplattenzylinder wie- 
dergegeben. 

Zwischen der linken Stirnseite 3 und der rechten Stirn- 40 
scitc 4 des Druckwerkzylinders 1 befindet sich die Um- 
fangsfliiche 2, um die eine Druckplatte gewunden wird. Im 
Spannbereich 5 sind einzelne Taschen 9 vorgesehen, die 
durch Materialbriicken 10 voneinander getrennt sind, und in 
welche Befestigungslaschen der Druckform eingreifen. An 45 
der rechten Stirnseite 4 sind Hohlraume 7, 8 fur die Spann- 
vorrichtungen der Druckform zu erkennen, die sich parallel 
zur Rotationsachse 6 des Druckwerkzylinders 1 erstrecken. 
An den beiden Slirnseiten 3, 4 sind jeweils Ausnehmungen 
11, 12 vorgesehen, um Betatigungselemente fiir die Spann- 50 
vorrichtungen aufzunehmen. Der Druckwerkzylinder 1 ar- 
beitet mit einem Ubertragungszylinder 36 zusammen, auf 
dessen Umfang eine kanallose Gummituchhiilse 37 aufge- 
bracht ist. Diese kann in Richtung des Doppelpfeils seitlich 
auf den Zylinder 36 aufgeschoben oder von diesem abgezo- 55 
gen werden. 

Fig. 2 zeigt einen vergroBerten Teilausschnitt der Darstel- 
lung gemaB Fig. 1. In dieser Darstellung ist das Muster 
schematisch angedeutet, nach welchem der Randsteg 20 und 
der Steg 21 im Spannbereich 5 aneinandergrenzen, ohne daB GO 
im einzelnen gezeigt ist, wie die Befestigung der Druckform 
13 in den Taschen 9 erfolgt. 

Auf dem Druckwerkzylinder 1 befindet sich eine Druck- 
form 13, deren Flache 15 um den Zylinder 1 herumgewun- 
den ist. Im Spannbereich 5 liegen sich Druckformvorder- 65 
kante 16 so wie Druckformhinterkante 17 jeweils gegenuber, 
wobei auf die Fig. 5 verwiesen sei. Fig. 2 ist entnehmbar, 
daB die StoBstelle 33 zwischen Randsteg 20 und der Druck- 



formhinterkante 17 auWPfcr Mantellinie 31 liegt, wahrend 
die weitere, mehr zur Mitte des Druckwerkzylinders 1 hin 
gelegene StoBstelle 33 zwischen Steg 21 und Druckform- 
vorderkante 16 auf einer davon verschiedenen Mantellinie 
32 liegt. In die einzelnen Taschen greifen Befestigungsla- 
schen der Druckplatte 13 ein, was in den nachstehenden Fig. 
3 und 5 im einzelnen naher dargestellt ist. 

In den Hohlraum 7 fiir Spannvorrichtungen ist eine 
Spannspindel 14 eingelassen, die sich parallel zur Rotati- 
onsachsc 6 des Druckformzylindcrs 1 crstrcckt, und mit der 
die Druckplatte 13 auf dem Umfang des Druckwerkzylin- 
ders 1 befestigt wird. Der klauenformige Ansatz an der 
Spannspindel 14 dient zum Ansetzen eines Betatigungsor- 
gans. 

In Fig. 3 ist. ein Querschnitt. durch den Druckplattenzylin- 
der im Bereich einer Tasche zur Aufnahme der Befesti- 
gungslaschen der Druckform vorgesehen. 

Auf dem Druckwerkzylinder 1 befindet sich die Druck- 
form 13 in flachiger Anlage, wobei die Druckformoberfla- 
che 15 glatt auf der Umfangsoberflache 2 des Druckwerkzy- 
linders 1 anliegt. Im Hohlraum 7 fur die Spannvorrichtun- 
gen ist eine Spannspindel vorgesehen, die einen Spannkor- 
per 27 mit einem Werkzeugansatz 28 umfaBt, wobei im Be- 
reich der Taschen 9 am Spannkbrper 27 Spannfedern 25 an- 
gebracht sind. Die Spannfedern 25 befinden sich nur im Be- 
reich der Taschen 9 am Spannkbrper 27, wahrend sie im Be- 
reich der Materialbriicken 10 zwischen den einzelnen Ta- 
schen 9 an der Umfang s flache 2 des Druckwerkzylinders 1 
fehlen. Die Spannfedern 25 konnen mit dem Spannkbrper 
27 verschraubt oder auch auf eine andere Weise verbunden 
scin, so daB cine Vcrdrchbcwcgung des Spannkbrpcrs 27 au- 
tomatisch eine Vorspannung der Spannfedern 25 nach sich 
zieht. An den Spannfedern 25 liegt ist ein hakenformiges 
Ende 26 vorgesehen, welches eine Befestigungslasche 19 an 
der Hinterkante 17 der Druckform 13 untergreift. 

Die entsprechende Befestigungslasche 18 der Vorder- 
kante 16 der Druckform 13 wird uber eine geneigt verlau- 
fende Flanke der Tasche 9 eingelegt. Demzufolge erfolgt die 
Spannung der Druckform 13 auf der Umfangsflache 2 des 
Druckwerkzylinders 1 an der Ilinterkante 17 der Druck- 
form. 

An ihrer Biegelinie 35 knicken die Befestigungslaschen 
19 in das Innere der Tasche 9 ab, wahrend - wie hier in der 
seitlichen Ansicht dargestellt - im Bereich der Material- 
briicken 10 ein Steg 21 sich iiber die Umfangsflache 2 des 
Druckwerkzylinders 1 erstreckt. und im Spannbereich 5 zwi- 
schen den Taschen 9 eine annahernd geschlossene Oberfla- 
che 29 erzeugt. Demnach herrscht im Bereich der sich ge- 
neigt in das Innere des Druckwerkzylinders 1 erslreckenden 
Taschen 9 eine Unterbrechung der geschlossenen Mantelfla- 
che 29 der Druckform 13, wahrend diese entsprechend der 
alterhierenden Anordnung von Taschen 9 und Materialbruk- 
ken 10 entlang der Breite des Druckwerkzylinders 1 im Be- 
reich der Materialbriicken 10 nur eine durch eine minimale 
StoBstelle 33 nahezu geschlossene Oberflache 29 aufweist. 

Fig. 4 zeigt. einen Querschnitt durch den Druckwerkzylin- 
der im Bereich einer Materialbriicke zwischen zwei Ta- 
schen. 

Auf der Umfangsflache 2 des Druckwerkzylinders 1 liegt 
die Druckform 13 auf. Der in Fig. 4 gczeigte Querschnitt 
durch den Druckwerkzylinder 1 befindet sich zwischen zwei 
Taschen 9, zwischen denen eine Materialbriicke 10 ausge- 
bildet ist. Unterhalb der Materialbriicke 10 sind die beiden 
Hohlraume 7 bzw. 8 fiir die Spannvorrichtungen vorgese- 
hen. Entsprechend dem in Fig. 3 wiedergegebenen Quer- 
schnitt ist in Hohlraum 7 ebenfalls der sich durch die ge- 
samte Bohrung in axialer Erstreckung verlaufende Spann- 
kbrper 27 der Spannspindel 14 gezeigt. 
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In stark vergroBertem MaBst^^Bn Fig. 4 eine StoBstelle 
33 wiedergegeben. Der Abstano^^der aus Griinden der Er- 
kennbarkeit stark vergroBert dargestellt wurde betragt zwi- 
schen 0,1 und 0,2 mm. Im in Fig. 4 wiedergegebenen Quer- 
schnitt. liegt die vergroBert. dargestellte StoBstelle 33 auf ei- 5 
ner Mantellinie 31 (vgl. Fig. 5). In einem Querschnitt durch 
den Druckwerkzylinder 1 im Bereich einer anderen Materi- 
albriicke 10 zwischen zwei Taschen 9 liegt die StoBstelle 33 
(vgl. Fig. 5) auf einer dazu verschiedenen Mantellinie 32. 
Obcrhalb dcs Druckwcrkzylindcrs 1 ist cin kanalloscr Gum- 10 
mituchzylinder 36 vorgesehen, auf dessen Umfangsflache 
eine kanallose Hulse 37 aufgebracht ist. Diese Anordnung 
ist in einem Druckwerk vorgesehen, welches die Unterseite 
einer Materialbahn bedruckt. 

Fig. 5 zeigt. eine perspektivische Draufsicht auf einen 15 
Druckplattenzylinder mit im Spannbereich aneinandergren- 
zenden Zungen und Einschnitten einer Druckform mit abge- 
kanteten Enden, 

Auf dem Druckwerkzylinder 1, eine jeweils nicht naher 
dargestellte rechte bzw. linke Stirnseite 3, 4 urnfassend, ist 20 
die Druckform 13 jeweils an ihrer abgekanteten Vorderkante 

16 sowie ihrer abgekanteten Hinterkante 17 befestigt. Der 
Druckwerkzylinder 1 rotiert um seine Rotationsachse 6, wo- 
bei auf die Darstellung seines Antriebes und seiner Lage- 
rung jeweils verzichtet wurde. Im Spannbereich 5 liegen 25 
entlang der axialen Erstreckung des Druckwerkzylinders 1 
jeweils Taschen 9, die zwischen Materialbriicken 10 einge- 
beUet sind. Die Taschen 9 nehmen sowohl die an der Druck- 
formvorderkante 16 (vgl. Fig. 3) vorgesehenen Befesti- 
gungslaschen 18 als auch die an der Druckformhinterkante 30 

17 gcgcnubcrlicgcnd angcordnctcn Befestigungslaschen 19 
auf. Die Befestigungslaschen 18 der Druckformvorderkante 
16 sind in die jeweiligen Taschen 9 eingefuhrt und in gestri- 
chelter Form wiedergegeben. Die ihnen jeweils gegenuber- 
liegenden Befestigungslaschen 19 der Dnickformhinter- 35 
kante 17 knicken an der Biegekante 35 ab und erstrecken 
sich von dort ebenfalls in das Innere der geneigt in den 
Druckformzylinder 1 veriaufenden Taschen 9. Im gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel befinden sich an der Umfangsflache 2 
des Druckwerkzylinders 1 vier voneinander beabstandete 40 
Taschen 9, zwischen denen sich jewciis Materialbriicken 10 
erstrecken (vgl. Fig. 1). Auf der Umfangsflache 2 des 
Druckwerkzylinders 1 sind zwei Mantellinien 31, 32, je- 
weils in gestrichelter Darstellung, herausgestellt. Sie er- 
strecken sich parallel zueinander iiber die gesamte axiale 45 
Breite der Umfangsflache 2 des Druckwerkzylinders I im 
Spannbereich 5. Im Spannbereich 5 innerhalb der durch die 
Mantellinien 31 und 32 begrenzten Flache ist oberhalb der 

in Fig. 1 dargeslellten Malerialbrucke 10 ein Ubergangsbe- 
reich gebildet, innerhalb dessen die Stege 20 bis 24 mit kor- 50 
respondierenden Einschnitten am jeweils gegenuberliegen- 
den Druckformende ineinandergreifen und alternierende 
StoBsteilen 33 bilden. Die StoBstellen 33 an der rechten 
Stirnseite liegend, beispielsweise von Randsteg 20 der 
Druckformvorderkante 16 mit einem korrespondierenden 55 
Einschnitt der Druckformhinterkante 17 liegen auf der Man- 
tellinie 31. Die nachsten StoBstellen 33, zwischen den an 
beiden rechts der Mitte der Umfangsflache 2 liegenden Ta- 
schen 9, die nachste StoBstelle 33 liegt auf der Mantellinie 
32, und so fort. Uber die Breite des Spannbereiches 5 gese- 60 
hen, ergibt sich somit ein alternierendes Muster von StoB- 
stellen 33. Innerhalb des mit dieser Konfigu ration zu erzie- 
lenden StoBstellenmusters liegen zwei nebeneinanderlie- 
gende StoBstellen 33 der Druckform vorder- bzw. -hinter- 
kanten 16, 17 nie auf einer gemeinsamen Mantellinie 31 65 
bzw. 32. Daraus ergibt sich, daB die Schwingungsanregung 
des im Rollkontakt stehenden Zylinderpaares - Druckwerk- 
zylinder 1 mit Ubertragungszylinder 36 (siehe Fig. 4) we- 



] 



sentlich herabgesetzt v^^Ph kann. Von mit einer auswech- 
selbaren Gummituchhiilse 37 versehenen Ubertragungszy- 
linder 36 gehen per se keine Schwingungsanregung en aus. 
Die Schwingungsanregung eines errindungsgemaBen 
Druckwerkzylinders ausgest.at.tet mit einer errindungsgema- 
Ben Druckform 13 wird dadurch verringert, daB im Bereich 
der Stege 20 bis 24 einerseits der Rollkontakt und damit die 
Anpressung der beiden rotierenden Oberflachen - Druck- 
platte mit Gummituchhiilse 37 - erhalten bleibt, andererseits 
die StoBstellen 33 auf zwei Mantellinien 31, 32 als Mikroka- 
nale verteilt sind. Dadurch wird eine sich axial erstreckende 
Anregungsquelle fur Schwingungen im Zylinderpaar 1, 36 
auf zwei Mikrokanale, namlich die Mantellinien 31 und 32 
verteilt, so daB die StorgroBe per se erheblich herabgesetzt 
wird. 

Bei der erfindungsgernaBen Ausfuhrung von Druckwerk- 
zylinder 12 und Druckform 13 kann die Druckform 13 zu- 
dem weiterhin durch eine automatische Plattenwechseivor- 
richtung dem Druckwerkzylinder 1 zugefiihrt werden. Bei- 
spielsweise kann die mit den Befestigungslaschen 18 verse- 
hene Druckformvorderkante 16 an die Umfangsflache des 
Zylinders 2 federnd angestellt werden und schnappt bei Pas- 
sage der geneigt in das Zylinderinnere verlaufende Taschen 
9 in diese ein. Bei weiterer langsamer Rotation des Druck- 
werkzylinders 1 zieht dieser die gesamte Flache der Druck- 
form 13 auf seinen Umfang, bis die Befestigungslaschen 19 
in die Tasche 9 einschnappt und mittels der Spannfeder 15 
die Spannung der Druckform 13 an der Umfangsflache 2 des 
Druckwerkzylinders 1 erfolgen kann. 

Fig. 6 zeigt eine vergroBert dargestellten Ausschnitt der 
Fig. 5. Die rcchtc Stirnseite dcs Druckwerkzylinders mit 
darauf befestigter Druckplatte wiedergegeben. 

In dieser etwas vergroBert dargestellten Figur erstreckt 
sich der Spannbereich 5 ausgehend von der rechten Stirn- 
seite 4 zur Zylindermitte. Im Randbereich der weitgehend 
geschlossenen Oberflache 29 der Druckform 13 ist eine 
Ausnehmung 34 erkennbar; eine solche ist ebenfalls auf der 
rechten Stirnseite 3 des Druckwerkzylinders 1 vorgesehen. 

Die Befestigungslaschen 18, 19 der Druckformvorder- 
bzw. Druckformhinterkante 16, 17 sind analog zur Fig. 5 in 
die Taschen 9 cingrcifend dargestellt Die rcchtcckig odcr 
mit abgerundeten Kanten ausgefuhrten Taschen 9 sind von 
Stegen 20 bzw. 21 begrenzt, die die Abstutzflache fur den 
Gummituchzylinder 36 bilden. Im in Fig. 5 bzw. 6 gezeigten 
Bei spiel wiirde der Gummituchzylinder 36 von den Stegen 
21, 22 und 23 samt den am Rand angrenzenden Randstegen 
20 bzw. 24 unterstutzen. Dabei liegt die StoBstelle 33 von 
Randsteg 24 und Druckwerkhinterkante 17 auf der Mantel- 
linie 31, wahrend sich die StoBstelle 33 vom Steg 21 und ei- 
nem Einschnitt an der Druckformvorderkante 16 auf der 
Mantellinie 32 befindet. Im Bereich der Taschen 9 verlaufen 
die Befestigungslaschen 19 unmittelbar hinter der Biege- 
kante 35 in das Innere der Tasche 9 ein. Im Bereich der Ta- 
sche 9 ist der Rollkontakt im Spalt zwischen den rotierenden 
Oberflachen der Zylinder 1, 36 nicht gegeben, was jedoch 
durch die Stege 21 his 23 sowie die Randstege 20 und 24 
wieder kompensiert wird. Die StoBstellen 33 bilden einen 
Spalt in der weitgehend geschlossenen Oberflache 29 der 
Druckform flache 15 in der GroBenordnung zwischen 0,1 bis 
0,2 mm. Da sie an der Umfangsflache 2 des Druckwerkzy- 
linders 1 zudem versetzt zueinander liegen, kann die Stor- 
groBe erheblich herabgesetzt werden. 



Bezugszeichenliste 



1 Druckwerkszylinder 

2 Umfangsflache 

3 linke Stirnseite 
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4 rechte Stirnseite 

5 Spannbereich 

6 Rotations achse 

7 Hohlraum f. Spannvorrichtungen 

8 Hohlraum f. Spannvorrichtungen 

9 Tasche 

10 Materialbriicke 

11 Ausnehmung 

12 Ausnehmung 

13 Druckform 

14 SpannspindeL 

15 Druckformflache 

16 Druckformvorderkante 

17 Druckformhinterkante 

18 Befestigungslasche Vorderkante 

19 Befestigungslasche Hinterkante 

20 Randsteg 

21 Steg 

22 Steg 

23 Steg 

24 Randsteg 

25 Spannfeder 

26 hakenfbrmiges Ende 

27 Spannkorper 

28 Werkzeugansatz 

29 Geschlossenen Oberflache 

30 Abstand 

31 Mantellinie 

32 Mantellinie 

33 StoBstelle 

34 Ausnehmung 

35 Biegekante 

36 Gummituchzylinder 

37 auswechselbare Gummituchhiilse 

Patentanspriiche 



vej^i 



8 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



1 . Druckwerkzylinder mit einer Druckform mit abge- 
kanteten Enden, die auf dem Druckwerkzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine befestigt wird, an den abge- 
kantctcn Enden dcr Druckform Bcfcstigungslaschcn 
vorgesehen sind, die sich in das Innere von Spannka- 
nalabschnitten erstrecken, wobei sich zwischen den 
Befestigungslaschen der Druckform an Druckformvor- 
derkante und Druckformhinterkante jeweils sich alter- 45 
nierend gegenuberliegende Stege ausgebildet sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB auf der Umfangsflache (2) 
des Druckformzylinders (1) eine Mehrzahl von Ta- 
schen (9) vorgesehen sind, in welche die Befestigungs- 
laschen (18, 19) der Druckform (13) eingreifen und 
zwischen den Befestigungslaschen (18, 19) vorgese- 
hene Stege (20, 21, 22, 23, 24) an Druckformvorder- 
kante (16) und Druckformhinterkante (17) auf vonein- 
ander verschiedenen Mantellinien (32, 32) des Druck- 
werkzylinder (1) enden. 

2. Druckwerkzylinder mit. einer Druckform gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Druck- 
werkzylinder (1) mit einem weiteren Druckwerkzylin- 
der (36) zusammenarbeitet, auf dessen Umfang eine 
kontinuierliche Gummituchhulse (37) aufgebracht ist. 

3. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB StoBstellen 
(33) der Stege (20-24) iiber die Breite des Druckwerk- 
zylinders (1) alternierend angeordnet sind. 

4. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die StoBstel- 
len (33) der Stege (20-24) abwechselnd auf einer er- 
sten Mantellinie (31) und einer zweiten Mantellinie 



50 



55 



GO 



65 



(32) des Druckwe^B^linders (1) liegen. 

5. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die StoBstel- 
len (33) zwischen den Stegen (20-24) und mit dieser 
jeweils korrespondierenden Einschnitten an Druck- 
formvorder- bzw. Druckformhinterkante (16, 17) gebil- 
det sind. 

6. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die StoBstel- 
len (33) obcrhalb Yon Matcrialbruckcn (10) des Druck- 
werkzylinders (1) gebildet sind. 

7. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die StoBstel- 
len (33) einen Abstand (30) aurweisen, der zwischen 
0,1 und 0,2 mm liegt. 

8. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand 
(30) vorzugsweise 0,1 mm betragt. 

9. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Druck- 
form (13) durch Spannelemente (25) an der Hinter- 
kante (17, 19) auf der Umfangsflache (2) des Druck- 
formzylinders (1) gespannt wird, wobei die Stege 
(20-24) und mit diesen korrespondierende Einschnitte 
ineinander geschoben werden. 

10. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Taschen 
(9) geneigt in das Innere des Druckwerkzylinders (1) 
verlaufen. 

11. Druckwerkzylinder mit einer Druckform gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Befesti- 
gungslaschen (18) an der Druckformvorderkante (16) 
an der dem Spannelemente (25) gegeniiberliegenden 
Seite der Tasche (9) anliegen. 

12. Druckwerkzylinder mit einem Zylinderpaar, beste- 
hend aus einem Druckplattenzylinder und einem IJber- 
tragungszylinder, auf dessen Umfang eine auswechsel- 
bare kanallose Gummituchhulse aufgebracht ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB am Druckwerkzylinder (1) 
Sttitzbereiche (10) ausgebildet sind, die Stutzflachen 
(20-24) einer Druckform (13) abstutzen. 

13. Druckwerk gemaB Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stutzflachen (20, 21, 22, 23, 24) in 
korrespondierende Einschnitte an der jeweils gegen- 
iiberliegenden Druckformkante (16, 17) eingreifen. 

14. Druckwerk gemaB Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen Stutzflachen (20-24) und kor- 
respondierenden Einschnitten gebildete StoBstellen 

(33) auf voneinander unlerschiedlichen Mantellinien 
(31, 32) an der Umfangsflache (2) des Druckformzylin- 
ders (1) enden. 
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